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             Załącznik nr 6 do SIWZ

FORMULARZ PARAMETRÓW WYMAGANYCH

	
	

	Wymagania stawiane przez Zamawiającego
	Spełnienie wymagań
TAK / NIE

Opis

	1. Rok produkcji narzędzi po wymianie naprawczej -  nie starsze niż 2019 r.  Oferowane narzędzia mają być fabrycznie nowe, nie będące uprzednio przedmiotem wystaw i ekspozycji.

	

	2. Oferowane narzędzia mają być wykonane ze stali chirurgicznej  wysokogatunkowej, obrabianej, utwardzanej i hartowanej próżniowo ze wstępną pasywacją w roztworze kwasu cytrynowego wykonaną przez producenta, odporne na korozję. Kompletne i gotowe do użycia. 


	

	3. Ramiona nożyczek powinny być łączone za pomocą śrubki lub wkrętem odpowiednio zabezpieczonym przed przypadkowym odkręceniem. 


	

	4. Narzędzia nie mogą posiadać elementów demontowanych, muszą być łączone trwale za pomoca nitów. 

	

	5. Wykonawca udzieli gwarancji producenta narzędzi na oferowany przedmiot zamówienia na okres minimum 2 lat od daty dostawy, ze wskazaniem dokładnego adresu miejsca,  w którym narzędzia będą regenerowane/ naprawiane. 


	

	6. Wszystkie narzędzia muszą posiadać trwałe oznakowanie kodem matrycowym  dwuwymiarowym (kod kreskowy 2D), składającym się z czarnych i białych pól (modułów) zamieszczonych w granicach tzw. wzoru wyszukiwania - Data Matrix . Oznakowanie ma służyć identyfikacji narzędzi w zestawie oraz dawać możliwość skanowania narzędzi znajdujących się w zestawie. 

	

	7. Narzędzia    muszą posiadać naniesiony laserowo napis „WSS OLSZTYN ”, trwały, czytelny, odporny na działanie chemicznych środków do dezynfekcji narzędzi oraz czynniki sterylizujące głównie nasyconą parą wodną . Muszą być również oznakowane  nazwą producenta oraz numerem katalogowym.

	

	8. Jeżeli narzędzia posiadają czarną powłokę , to powinna być ona  wykonana ze związku tytanu i aluminium. Twardość powłoki (2000HV), powłoka o niskiej połyskliwości podwyższająca wytrzymałość instrumentów na zużycie  i zapewniająca wysoką odporność na korozję.


	

	9.  Oferowane narzędzia muszą posiadać możliwość mycia i nie mogą ulegać uszkodzeniu w trkacie eksploatacji, czyli mycia i dezynfekcji maszynowej w myjniach – dezynfektorach o konstrukcji zgodnej z PN-EN 15883 lub równoważną i sterylizacji parowej w temperaturze 134 st C. Wraz z pierwszą dostawą należy dostarczyć zwięzłą instrukcję mycia , dezynfekcji, pakowania, sterylizacji i przechowywania narzędzi, zgodną z normą EN ISO 17664:2004 lub równoważną. 

	

	10. Wraz z pierwszą dostawą /oraz  w razie wątpliwości powziętych przez Zamawiającego na etapie badania ofert/ Wykonawca dostarczy katalogi, karty katalogowe/techniczne wraz ze zdjęciem oferowanego narzędzia potwierdzające  wymagane parametry. Dokument powinien być sporządzony w języku polskim. 

	


……………………………………

                 
Data i podpis Wykonawcy
